TOROFA

SITOVY TRIDIC PST

Optimalni cisténi Dlouhodoba Zivotnost Ryché Cisténi

PREDCISTUJE A CISi OBILOVINY

SITOVY TRIDIC PST je uréen k tfidéni zrnitych suchych, sypkych materialt na soustavé sit (drobné a
hrubé necistoty) a Cisténi proudem vzduchu v nasledné aspiraéni skfini s recirkulaci vzduchu (prachové a
lehké polétavé necistoty).

Pouziva se v preddistirnach (P) a Cistirnach (C) mlynu, pfipadné pro pfedcisténi zrna v silech. K odlouceni
kovovych Castic je aspiraCni skFifi opatfena deskovym permanentnim magnetem ve vpadovém nastavku.




SITOVY TRIDIC PST

PST | Typové oznaceni stroje

100 | Velikost Moznosti 100, 102, 120
P Urcéeni stroje C — Cisténi P - preddisténi
15 | Dérovani hornich sit 15 =15 mm, mozZnosti 3 — 25 mm
2,24 | Dérovani spodnich sit | 2,24 =2,24x2,24, moznosti 0,6 — 3,15 mm

Parametry tridica Jedn PST 102 PST 100 PST 120
C = Cisténi, P = predcisténi ] C P C P C P
Vykon t.hod! | 7,5 30 15 60 30 | 120
Pfikon vibratora kW 2 x0,55 2 x0,55 2x1,1
Hmotnost tridice kg 510 745 1172
Hladina hluku v okoli stroje dB 76
Parametry aspiracni skriné Jedn. PAR 3 PAR 3 DUAL BOX
Max. spotreba aspir. YRR 10 10 20
vzduchu
Tlakova ztrata Pa 50-100

ﬂ Prlvlfo? ventilatoru aspiracni W 1x4 1x4 2 %4
skriné
Pfikon Sneku a tésniciho
ustroji aspiracni skriné kW 1,1 1,1 11
Hmotnost aspiracni skriné kg 410 410 875
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PST 100
Typ A B C @D E H1 H2
PST 100 P 215 1960 297 219 3295 1987 2 095
PST 100C 237 1989 246 152 3 346 1863 1942

P — predcisténi
C - cisténi
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PST 102
Typ A B C @D E H1 H2
PST 102 P 215 992 297 152 2329 | 1773 | 1881
PST 102 C 237 1007 246 120 2364 | 1662 | 1770

P — predcisténi
C — Cisténi
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PST 120
P — precleaning

C — cleaning
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PST 120 P
PST 120 C
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Délnicka 384
530 00 Pardubice
CZECH REPUBLIC
Tana Mickova
tel.: + 420 775 200 898

Roman Janovsky
tel.: + 420 728 332 250

e-maill: torofa@email.cz
web: www.torofa.cz


http://www.torofa.cz/
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